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TECHNISCHES DATENBLATT
CNC - BETTFRASMASCHINE

Fabrikat SORALUCE

Typ TA-35 A

Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530
Baujahr 2007

——

Verfahrwege

Langsbewegung (X-Achse) 3.500 mm
Vertikalbewegung (Y-Achse) 1.250 mm
Querbewegung (Z-Achse) 1.000 mm

Aufspanntisch

Aufspannflache 3.700 x 850 mm

Max. Werkstuckgewicht 2.500 kg/m?

Anzahl T-Nuten 6

GroRRe der T-Nuten 24 mm H12
Abstand der T-Nuten 140 mm

Vorschibe
Geschéftsfuhrer: Bankverbindung:
FLECKENSTEIN AG Aschaffenburg  Gunter Fleckenstein Raiffeisenbank Main-Spessart eG, Kto-Nr. 6507107, BLZ 790 691 50
Werkzeugmaschinen GmbH HRB 6406 Theresia Fleckenstein IBAN: DE 44790691500006507107, BIC-Code: GENO DE F1 GEM

Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen (AGB), welche Sie in der jeweils glltigen Fassung auf unserer
Webseite finden. Erflllungsort und Gerichtsstand fur beide Teile ist Aschaffenburg.
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Technisches Datenblatt, CNC—-Bettfrasmaschine, SORALUCE TA-35 Bj. 2007 01.03.2023
X-, Y- und Z-Achse, stufenlos 2-10.000 mm/min.
Eilgangein X/Y /Z 25.000 mm/min
Max. Vorschubkraft 10.000 N
Schwenkbereich vordere/hintere Ebene 2,5°/25° 144 x 144 Positionen
Leistung bei 100 % ED 32 kw
Drehzahlbereich, stufenlos 15-3.000 min-1
Werkzeugaufnahme SK 50 Nach ISO 7388/1
Anzugsbolzen DIN 69872 Form A

Vorbereitet fUr innere Kihimittelzufuhr

Automatischer Werkzeugwechsler

Werkzeugplatze Platze
Werkzeugdurchmesser max. 125/200 mm
Werkzeuglange max. 250 mm
Werkzeuggewicht max. 15 kg
Wechselposition Vertikal

Fuhrungen Antriebs- und Messsysteme

Alle Achsantriebe mit digitalen Antrieben Fabr. HEIDENHAIN

o Direkte Messsysteme fiir X-, Y- und Z-Achse Fabr. HEIDENHAIN

e X-, Y-und Z-Achsen Fuhrung mittels hochgenauer Linearfiihrungen fur hchste Prézision
und Dynamik
Prazisions-Kugelgewindespindeln mit vorgespannten Muttern in X-, Y- und Z-Achse

Kuhlmlttelanlage mit Bandfilter

Grof3volumiger Tank mit integriertem Papierbandfilter

e Zwei Kuhlkreislaufe zur Versorgung der Maschine mit Kuihlschmierstoff

e AuRere Kihimittelversorgung mit Niederdruck und Kiihimittelaustritt an der Stirnseite des
Fraskopfs Uber manuell schwenkbare Diisen

e Innere KuhImittelversorgung mit erhdhtem Druck durch das Spindelzentrum

CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530

Digitale numerische Folgesteuerung, inklusive digitaler Antriebsregelung, Festplattenspeicher,
15“ TFT - Farbbildschirm

Bearbeitungszyklen:

Standard Bohr- und Fréaszyklen, Tiefbohren, Gewindeschneiden mit und ohne Ausgleichsfutter,
Frasen von Nuten, Rechteck- und Kreistaschen, Rechteck- und Kreiszapfen, Ausdrehen,
Bohrfrasen (Helixbahn), Abzeilen, Bohrbilder, Kopfschwenken, Rickwartssenken, Verschiebung
und/oder Drehung des Koordinatensystems, Spiegeln, MaRfaktor auch achsspezifisch,
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Lineare Interpolation auf 3 Achsen, Kreisinterpolation auf 2 Achsen und auf 3 Achsen bei
gedrehter Arbeitsebene, Bearbeitungsebene schwenken

HR 410 - Elektronisches Handrad zur Bedienung aller Achsen

Abmessung, Gewicht

Grundflache Maschine ca.10,4x4,5 m
Gesamthohe ca.4,00 m
Maschinengewicht ca. 21.500 kg

Elektrische Anschlusswerte

Installierte Leistung

Versorgungsstrom 88 A
Betriebsspannung 3x400 V
Kabelquerschnitt 35 mm?
Betriebsfrequenz 50 Hz

Ausstattung / Zubehor

Universal-Fraskopf, Positionierung tber Hirth-Verzahnung, Diagonal- und Vertikalebene 2,5°
Servo-Spindelmotor HEIDENHAIN 32kW, Spindeldrehzahl max. 3.000 min-1
Achsantriebe Uber Prazisions-Kugelgewindetriebe und digitale Servomotoren
CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530

Elektronisches Handrad HEIDENHAIN HR 410

Schwenkbares Bedienpult zur Maschinenbedienung vor oder hinter der Maschine
Automatischer Werkzeugwechsler mit 20 Magazinplatzen

Kuhimittelanlage mit zwei Kihlkreisen und Papierbandfilter

Spaneforderer im Arbeitsraum, Auswurf rechts, Hohe ca. 1.000mm
Préazisions-Kugelumlaufspindeln in allen Achsen

Teleskopische Stahlabdeckung der X-Achse, liberholt

Vertikale Fihrung unten mit Stahlvorhang abgedeckt, NEU

Arbeitsraumverkleidung an den Seiten geschlossen.

Die manuellen Schiebetiren an der Vorderseite der Maschine kdnnen Uber die gesamte
Lange des Spanntisches gedffnet werden.

e Hydrauliksystem

e Beleuchtung des Arbeitsbereichs

e Lackierung RAL 7035 lichtgrau / RAL 5011 stahlblau
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